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Árnyékolástechnika 

OPY-RED KFT 

 

OM 35R/FS 10/17 és 13/14 Mechanikus végállású, BIDI távvezérelt csőmotor 
 

 

Kompatibilis távirányítók: 
 DD250H  

 DD251H 

 DD1800H 

 DD1802H 

 DD1805H 

 DD118B szél/fény érzékelő 

Programozás 

 

1. Távvezérlő csatorna hozzárendelése 

a. redőnymotor áram alá helyezése (sípszó + bemozdulás, T > 10s) 
b. távvezérlő előlapján nyomja meg stop gombot, legalább 2 másodpercig (sípszó + bemozdulás) 

c. MEG KELL VÁRNI A 3. SÍPSZÓT, MIELŐTT BÁRMILYEN GOMBOT MEGNYOMNÁNK 

2. Forgásirány megváltoztatása 

a. ellenőrizze a motor forgásirányát 
b. helyes forgásirány esetén a 3. pont következik 

c. egyszerre nyomjuk meg a fel és a le gombokat, legalább 2 másodpercig (sípszó + bemozdulás) 

d. FORGÁSIRÁNYT VÁLTANI AZ 1. PONTOK KÖVETŐ 30 MÁSODPERCBEN LEHET 

3. Végállások beállítása 

a. a végállások beállítása a piros és fehér potméterekkel történik 

4. Új távirányító hozzárendelése (meglevő távirányítóhoz) 
a. „forrás” távvezérlő hátoldalán nyomja meg 2X a „P2” gombot 
b. „cél” távvezérlő hátoldalán nyomja meg a „P2” gombot (sípszó + bemozdulás) 

 

vagy 

 

c. „forrás” távvezérlő hátoldalán nyomja meg 2X a „P2” gombot 
d. „cél” távvezérlő előlapján nyomja meg a „stop” gombot legalább 2 másodpercig (sípszó + bemozdulás) 

5. Távvezérlők törlése: 
a. távvezérlő hátoldalán nyomja meg a „P2” gombot 
b. távvezérlő előlapján a „STOP” gombot 
c. távvezérlő hátoldalán nyomja meg a „P2” gombot 

6. Másodlagos távirányító törlése: 
a. „forrás” távvezérlő hátoldalán nyomja meg 2X a „P2” gombot 
b. „cél” távvezérlő hátoldalán nyomja meg a „P2” gombot (sípszó + bemozdulás) 

vagy 

 

c. redőnymotor áram alá helyezése (sípszó + bemozdulás, T > 10s) 

d. távvezérlő előlapján nyomja meg stop gombot, legalább 2 másodpercig (sípszó + bemozdulás) 

 

 
 

 

Figyelem! A redőnymotor mindenkori visszajelzéseit, kérem várja ki türelemmel, mert addig minden újabb programozási fázis, illetve parancs hibásan vagy 
abszolút nem jut el a motorhoz! A 2. pontban leírt forgásirány módosítása (nem programozás közben) bármikor elvégezhető, viszont a végállások vesztésével jár! 

 


