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OM 55 ZS 6/26 zsaluzia motor

Késsiik a motort a halozatra.

A fali kapcsolo vagy szerelokabel segitségével allitsuk koztes pozicioba a lamellakat.

3. Inditsuk el a zsaluziat az als6 végallas felé és lefele menet kozben nyomjuk be a kis fehér gombot a motor aljan 3
masodpercig folyamatosan, amely benyomva fog maradni.

4. Mikor elértiik az als6 végallast allitsuk meg a motort. Inditsuk a lamellakat a fels6é végallas irdnyaba, mikor is az eddig
benyomott fehér gomb kipattan, ezzel rogzitve az also végallast.

5. Folfelé menet kdzben nyomjuk be a z6ld gombot folyamatosan 3 mp-ig. Mikor elértiik a kivant felsé végallast (a lamella
ne érjen hozza a zold vészkapcsolohoz ) allitsuk meg a motort.

6. Uijra inditsuk lefelé a zsaluziat: a zold gomb kipattan és ezzel befejezdott a végallas programozasa.
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Zsaluzia motor és DC73A radiévevo beallitasa
Taviranyito tanitasa:

1. Szakitsuk meg az aramot, majd kapcsoljuk vissza
2.  Nyomjuk meg 2x a P2 gombot majd a fel vagy a le gombot (forgasiranynak megfelelden)
3. Az arnyékol6 bemozdul és sipol

Szakaszos mozgas, csak végallas beallitashoz:
1. Nyomjuk meg a P2 gombot
Nyomjuk meg a fel gombot
Nyomjuk meg a P2 gombot
Az arnyékolé bemozdul és harmat sipol
A funkcid kikapcsolasahoz ismételjiik meg a 1épéseket

nkhwn

www.opanszky.hu 1/1 info@opanszky.hu



