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DD 3002 H, 15 csatornas taviranyito BIDI motorokhoz

Programozas

1. Taviranyit6 csatorna hozzarendelés:

a. valassza ki kivant csatornaszamot a jobbra-balra nyil segitségével, a 0 csatorna nem programozhato

b. redonymotor dram ald helyezése vagy a motor fején 1évé programozo gomb megnyomadsa (sipszo +
bemozdulas,T > 10s)

c. tavvezérlon nyomja meg a STOP gombot legaldbb 2 masodpercig (bemozdulas + sipszd)

d. azonnal ellendrizni kell, hogy jo-¢ a forgasirany, a ratanitastol szamitott 30 masodperc all
rendelkezésre a megforditasra, ellenkez6 esetben a taviranyitot tordlni kell és elolrdl kezdeni.

2. Forgasiranyvaltas, FORGASIRANY MEGVALTOZTATASA CSAK AKKOR
LEHETSEGES, HA NINCS BEALLITVA VEGALLAS

a. ellendrizze a motor forgasiranyat

b. helyes forgasirany esetén a 3. pont kovetkezik

c. nyomjale a LE és a FEL gombot egyszerre legalabb 5 masodpercig, amig a motor vissza nem jelez
(bemozdulés)

d. vagy nyomja le a motor fején 1év0 programozéd gombot hosszan, legalabb 5 masodperc (bemozdulas
+ sipsz6) FIGYELEM AZ ELSO BEMOZDULAS SiPSZO NELKUL CSAK AZ 1/b PONT,
TANULO ALLASBA KERULES

3. Végallasok beallitasa
a. a motor automatikus végallds programozasi médban van (CSAK LEPTETVE MOZOG)
b. tartsa hosszan lenyomva a FEL gombot a motor elindul felfelé
a kivant végallas elott 5-10 cm-rel allitsa meg a STOP gomb megnyomaésaval
a FEL gomb megnyomasaval (SZAKASZOS MOZGAS) allitsuk be a kivant fels végallast
a kivant fels6 végallasban nyomjuk meg egyszerre a STOP ES FEL gombot, amig a motor vissza
nem jelez (bemozdulés + sipsz6)
tartsa hosszan lenyomva a LE gombot a motor elindul felfelé
a kivant végallas el6tt 5-10 cm-rel allitsa meg a STOP gomb megnyoméasaval
a LE gomb megnyomasaval (SZAKASZOS MOZGAS) allitsuk be a kivant also végallast
a kivant also végallasban nyomjuk meg egyszerre a STOP ES LE gombot, amig a motor vissza nem
jelez (bemozdulas + sipsz0)
J. ezzel kész a végallasok beallitasa
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4. Végallasok korrigalasa
a. amodositani kivant végallasnak megfelelden hosszan nyomva tartsa a FEL vagy a LE és a STOP
gombot legalabb 5 masodpercig (bemozdulas + sipolas)
b. a 3. pontnak megfeleléen bedllitsa be az also vagy a felsé végallast

5. Végallasok torlése
a. P2 (bemozdulas + sipolas) LE (bemozdulas + sipolds) P2 gomb, ezzel a végallasokat toroltiik
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6. Koztes pozicid bedllitasa:
b. allitsa meg a motort a kivant koztes pozicioban ,,STOP” gomb
c. nyomja meg a P2 gombot, majd a 2x a STOP gombot (sipszé + bemozdulas), ezzel kész a koztes
poziciobeallitasa
d. a,,STOP” gomb folyamatos nyomasaval (kb 3 s) a motor a beallitott kdztes pozicidoba indul

7. Koztes pozicid torlése:
a. nyomja meg a P2 gombot, majd a 2x a STOP gombot (sipszd + bemozdulas), ezzel kész a koztes
poziciot toroltiik

8. Taviranyito torlése
a. P2 (bemozdulas + sipolds) STOP (bemozdulés + sipolés) P2, ezzel torolte a taviranyitot

9. Akadalyérzékelés €s visszacséveélés:
a. nyomja meg a ,,P2” gombot
b. majd kétszer a ,,le” iranyt, ezzel aktivalta az akadaly érzékelés esetén a visszacséveélést
c. visszacsévelés kikapcsoldsdhoz ismételjiik meg az el6z0 két 1épést (alapértelmezett a motor ebben
az allapotban van)

10.Akadalyérzékelés érzékenységének beallitdsa (3 kiilonb6zé mod):
a. 1. mod (alapértelmezetten a motor ebben a beéllitasban van) a felsd és az also végallastol 20 cm-re
csak akkor all meg a motor, ha megszorul, a kdztes tdvon extra érzékeny.
2. méd a felso és az alsd végallastol 4 cm-re csak akkor all meg a motor, ha megszorul, a kdztes
tavon extra érzékeny.
3. mod az extra érzékenység inaktiv, csak akkor all meg a motor, ha megszorul.
valtas az érzékenységi modok kozott:
nyomja meg a ,,P2” gombot
nyomja meg a ,,STOP” gombot
nyomja meg a ,,le” gombot
a motor bemozdul (1. méd esetén 1x, a masodik mod esetén 2x, a harmadik mod esetén 3x)
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Figyelem! A redénymotor mindenkori visszajelzéseit, kérem varja ki tiirelemmel, mert addig minden Gjabb programozasi fazis,
illetve parancs hibasan vagy abszolut nem jut el a motorhoz! A 2. pontban leirt forgasiriny médositasa (nem programozas kézben)
barmikor elvégezhetd, viszont a végallasok vesztésével jar!
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